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ss Sie sich fur eine leistungsfahige und langlebige Plasmaschneidanlage aus dem Hause Technolit entschieden
neuesten Stand der Technik entsprechende Elektronik iberwacht alle wesentlichen Funktionen des Gerétes.

WICHTIGE INFORMATIONEN - BITTE AUFMERKSAM LESEN!

Nenmen Sie sich daher die Zeit, diese Anleitung zu studieren, bevor Sie das Gerat ausprobieren.

WICHTIG:

DIESE BETRIEBSANLEITUNG IST FUR ERFAHRENES BEDIENUNGSPERSONAL GESCHRIEBEN. SIE IST VOR DEM GEBRAUCH
DES GERATES VOLLSTANDIG ZU LESEN. VERFUGEN SIE NICHT UBER AUSREICHENDE KENNTNISSE UND ERFAHRUNG
HINSICHTLICH DER FUNKTIONSWEISE UND DES SICHEREN EINSATZES DER MASCHINE, SO WENDEN SIE SICH BITTE AN
UNSEREN FACHBERATER. DIESES GERAT DARF NUR VON PERSONEN AUFGESTELLT, IN BETRIEB GENOMMEN UND
SEWARTET WERDEN, DIE DAZU AUSGEBILDET WORDEN SIND UND DIESE BETRIEBSANLEITUNG VOLLSTANDIG GELESEN
UND VERSTANDEN HABEN. SOLLTEN SIE NOCH FRAGEN ZUR AUFSTELLUNG, ZUM ANSCHLUSS ODER GEBRAUCH DIESES
GERATES HABEN, SO SETZEN SIE SICH BITTE MIT DEM HERSTELLER (KUNDENDIENSTABTEILUNG) IN VERBINDUNG.

1.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Benutzung von Plasmaschneidanlagen und der Schneidvorgang selbst kénnen die eigene Gesundheit und die anderer
Personen gefahrden. Jeder Maschinenbediener muss daher unbedingt die unten genannten Sicherheitsvorschriften lesen, sich
einpragen und beachten. Der Uberlegte und sachkundige Gebrauch einer Maschine unter strenger Einhaltung aller Vorschriften,
insbesondere die BGV D1 SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren (ehem. UVV16/BGV 15) ist die beste Absicherung
gegen jede Art von Unféllen. Zum Anschluss des Gerétes, zu seiner Benutzung und seinem Transport sind die im folgenden
genannten Vorschriften einzuhalten.

1.1 ANSCHLUSS DER PLASMASCHNEIDANLAGE
Hierzu folgende Vorschriften unbedingt beachten:

¢ Anschluss und Wartung des Gerates missen gemaB der beim Anwender geltenden Unfallverhitungsvorschriften ausgefihrt werden.

e Den Zustand des Netzkabels und der Zuleitung der Steckdose auf Beschadigung Uberprifen, ggf. ersetzen, die elektrische
Anlage in regelméBigen Abstanden kontrollieren. Kabel mit ausreichendem Querschnitt verwenden.

¢ Das Massekabel so nah wie moglich am Arbeitsbereich anklemmen. Sein Anschluss an Tréger der Gebdudekonstruktion oder
fern vom Arbeitsbereich fiihrt zu Energieverlusten und evtl. zu Funkenentladungen. Die verwendeten Kabel dirfen nicht in der
N&he von Hubketten, Kranseilen oder Stromleitungen liegen oder dort kreuzen.

e Ein Einsatz des Gerétes in nassen Rdumen ist unbedingt zu vermeiden. Die Umgebung des Arbeitsbereichs einschl. aller darin
befindlichen Gegenstande sowie das Gerét selbst mussen trocken sein. Eventuelle Wasseraustritte sind unverziiglich zu repa-
rieren. Kein Wasser oder sonstige Flissigkeiten auf das Gerat spritzen.

¢ Stromflihrende Metallteile diirfen auf keinen Fall mit direktem Hautkontakt oder durch feuchte Kleidung beriihrt werden. Stellen
Sie sicher, dass Handschuhe und Schutzkleidung immer trocken sind!

* Tragen Sie bei der Arbeit in feuchten Raumen oder auf Metallflichen isolierende Handschuhe und Sicherheitsschuhe
(mit Gummisohle).

-;.2 PERSONENSCHUTZ
Durch geeignete MaBnahmen ist der personliche Schutz und der Schutz Dritter gegen die beim Schneidvorgang entstehenden
Strahlen, gegen Larm, Hitze und gasférmige Schadstoffe zu gewdhrleisten. Setzen Sie sich nie ohne Schutzmaske und -kleidung
der Wirkung von Lichtbogen und glihendem Metall aus. Schneidarbeiten, die ohne Einhaltung der hier angefihrten Vorschriften
ausgeflhrt werden, kénnen zu schweren gesundheitlichen Schaden fiihren.

¢ Tragen Sie folgende Schutzkleidung: Feuerfeste Arbeitshandschuhe, dickes, langarmliges Hemd, lange Hosen ohne Aufschlag
und hochgeschlossene Schuhe. Dies schiitzt die Haut vor der vom Lichtbogen und vom gliihenden Metall abgegebenen
Strahlung. AuBerdem sind eine Mutze oder ein Helm (zum Schutz der Haare) erforderlich.

¢ Die Augen sind mit einer Schutzmaske mit Filter in ausreichender Schutzstufe (mindestens Schutzstufe 11 nach DIN EN 169 oder
hoher) zu schitzen. Entsprechendes gilt fur Gesicht, Ohren und Hals. Im Raum befindliche Personen missen darauf hin-
gewiesen werden, nicht in den Lichtbogen zu schauen oder sich der Strahlung auszusetzen.

¢ Im Arbeitsbereich einen Kapselgehérschutz tragen, denn der Schneidvorgang kann eine Larmbelastung darstellen.

e Vor allem zum manuellen oder mechanischen Entfernen der Schlacke ist eine Schutzbrille mit Seitenklappen erforderlich.
Schlackenstiicke sind in der Regel sehr heif und kénnen beim Abschlagen weit abfliegen, hierbei auch die Sicherheit der im
Arbeitsbereich befindlichen Kollegen denken.

¢ Den Schneidbereich durch eine feuerfeste Wand abtrennen, denn Strahlung, Funken und Schlackenflug kénnen in der Nahe
befindliche Personen geféhrden.

Betriebsanleitung ECOcut25mobil - Seite4/13




,M,ke
1) e ’

1.3 BRAND- UND EXPLOSIONSVERHUTUNG

Gluhende Schlackespritzer und Funken kénnen eine Brandursache darstellen. Brande und Explosionen werden verhitet, wenn ma=
sich an folgende Vorschriften halt: Brennbare Gegenstande entfernen oder ggf. mit feuerfestem Material bedecken. Zu die
brennbaren Materialien z&hlen: Holz, Sdgemehl, Kleidungsstiicke, Lacke und L&sungsmittel, Benzin, Heizdl, Erdgas, Acetylen
Propan und vergleichbare Stoffe.

o Zur Brandverhitung geeignete Loschmittel wie z.B. Feuerldscher, Wasser, Sand in der Nahe bereithalten.
e Nicht an geschlossenen Behéltern oder Rohrleitungen schweiBen oder schneiden.

» An offenen Behaltern oder Rohrleitungen, die Stoffe oder Reste davon enthalten, welche unter Hitze- oder Feuchteeinwirk.ng
explosionsgeféahrdet sind, darf nicht geschnitten werden.

* Auch nachdem Behdlter oder Leitungen geoffnet, von brennbaren Stoffen entleert und grindlich gereinigt wurden, ist .:e
Schneidarbeit mit groBter Vorsicht auszufiihren.

1.4 VERGIFTUNGSGEFAHR
Die beim Schneidvorgang freigesetzten Gase und Rauch sind gesundheitsschédlich, wenn sie Uber langere Zeit eingeatmst
werden. Daher folgende Vorschriften einhalten:

An lackierten oder fettigen bzw. 6ligen Metallen keine Schneidarbeiten durchfiihren. Bei Schneidvorgéngen in Gegenwart vor
chlorierten Lésemittel kann sich Phosgen bilden. An lackierten oder fettigen bzw. 6ligen Metallen keine Schneidarbeiten durcn-
fiihren. Bei Schneidvorgdngen in Gegenwart von chlorierten Lésemitteln kann sich Phosgen bilden. Es muss daher unbed
vorher festgestellt werden, ob das zu schneidende Metall mit den oben genannten Lésemitteln behandelt wurde. Falls ja, mus
eventuelle Riickstdnde beseitigt werden. Metalle die Blei. Zink, Quecksilber, Beryll und Chrom enthalten oder damit beh

wurden, kénnen hohe Konzentrationen giftiger Rauchgase entwickeln. Beschichtungen aus diesen Stoffen mUssen entfernt werden

¢ Im Arbeitsbereich fir eine ausreichende naturliche oder Zwangsbellftung sorgen.

o Uberall, wo die Luftzufihrung unzureichend ist, muss mit Atemmaske und Frischluftzufuhr gearbeitet werden.

* Als Grundregel gilt, dass der SchweiBer bei SchweiBarbeiten in engen Rdumen (in Kesseln, Graben, etc.) von einer auBen befinc-
lichen Person gesichert wird. Alle diesbezlglichen Vorschriften zur Unfallverhiitung sind einzuhalten.

e Zeichen fiir eine mangelhafte Belliftung und gleichzeitig Vergiftungssymtome sind die Reizung von Augen, Nase und Rachen. In diese™
Fall die Arbeit abbrechen und den Arbeitsplatz besser belliften. Sollte das Unwohlsein andauern, die Schneidarbeit sofort beenden.

1.5 VORBEUGUNG GEGEN VERBRENNUNGEN.

Der elektrische Lichtbogen, der fir das Schneidverfahren verwendet wird, wird durch eine starke Licht- bzw. Warmeausstrahlung
gekennzeichnet. AuBerdem gibt es eine Ausstrahlung in den Spektralfarbbereichen Ultraviolett und Infrarotstrahlen, die gleichfals
fiir das menschliche Auge schédlich sein kénnen (Mdgliche Schaden konnen Bindehautentziindung und Augenlichtschaden sein
Solche Strahlen kénnen die Haut schwer verbrennen.

DER BENUTZER MUSS GEEIGNETE SCHUTZKLEIDUNGSSTUCKE ANZIEHEN:

Isolierhandschuhe.

Lederschirze.

Gamaschen.

Sicherheitsschuhe. -~
Schutzmaske (mit gefarbtem Schutzglas oder Flissigkristallfitern mit geeignetem Schutzgrad), die das ganze Gesicht schitzt.
Die Filterschutzsysteme fir die Augen missen immer sauber sein und, falls beschadigt, sofort ersetzt werden.

Niemals ohne Augenschutz in den Lichtbogen schauen!

o O 00 [t

1.6 AUFSTELLUNG DER PLASMASCHNEIDANLAGE
Zur Aufstellung des Gerétes sind folgende Vorschriften zu berticksichtigen:

» Der Bediener muss leichten Zugang zu Schaltern, Anschlissen und Ausristung des Gerétes haben.

® Das Gerat nicht in sehr engen Raumen aufstellen. Dies ist wichtig, denn es muss immer eine ausreichende Belftung des Gerates
gewdhrleistet sein. Sehr staubige oder verschmutzte Raume sind unbedingt zu vermeiden, weil das Gerét Staub und anders
Fremdkdrper ansaugen kdnnte.

* Die Maschine (einschlieBlich Kabel) darf weder den Durchgang noch die Arbeitstatigkeit anderer Personen behindern.
* Das Gerat muss gegen Umkippen und Herunterstiirzen gesichert aufgestelit werden.
¢ Jede Aufstellung an einer erhoht liegenden Stelle birgt die Gefahr eines moglichen Herunterstirzens.
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1.7 TRANSPORT DER PLASMASCHNEIDANLAGE
Gerat wurde flr ein Anheben und Transportieren entworfen und gebaut. Werden folgende Regeln eingehalten, so ist ein
portieren einfach mdéglich:

Geréat kann am darauf befindlichen Griff oder mit einem entsprechenden Nylon-Trageriemen angehoben werden.

* Vor Heben oder Bewegen ist das Gerét vom Stromnetz zu trennen und sind die angeschlossenen Kabel abzunehmen.

*» Das Gerét darf nicht an seinen Kabeln angehoben oder tber den Boden geschleift werden.

2.0 RATSCHLAGE ZUR REDUZIERUNG DER ELEKTROMAGNETISCHEN EMISSIONEN.

& WARNUNG:
Diese Plasmaschneidanlage wurde ausschlieBlich fr die professionelle und gewerbliche Verwendung konzipiert.

2.1 RATSCHLAGE FUR DIE BERUCKSICHTIGUNG DER UMGEBUNG DER PLASMASCHNEIDANLAGE
Vor Installation der Maschine muss der Verwender die potentiellen elektromagnetischen Probleme in der Umgebung beriicksich-
tigen; insbesondere muss er auf folgende Punkte achten:

. Andere Verkabelungen, Kontrollverkabelungen, Telefon- und Fernmeldekabel; ober-/ unterhalb und neben der Maschine;

a
b. Funk- und Fernsehempfénger bzw. -sender;

o

. Computer und sonstige Steuerausristungen;

Q

. Kritische Sicherheits-Ausriistungen wie Sicherheitskontrollen von Industrieausristungen;
e. Die Gesundheit der Personen, die sich in der Nahe aufhalten, zum Beispiel Personen mit Herzschrittmacher oder Hérgeraten;
f. Mess- und Lehrinstrumente

g. Die Unversehrtheit anderer Geréte, die sich in dem Raum befinden, in dem die Plasmaschneidanlage verwendet wird. Der
Verwender muss sicherstellen, dass andere, im selben Raum benutzte Gerate kompatibel sind. Dies kann zusétzliche
SchutzmaBnahmen erfordern.

o

. Das Wetter an dem Tag, an dem die Plasmaschneidanlage benutzt, oder sonstige Arbeiten ausgeflihrt werden sollen.

Der Umfang des zu berticksichtigenden Bereiches um die Maschine héngt von der Struktur der Geb&ude und von den anderen
dort durchgefiihrten Arbeiten ab. Der umgebende Bereich kann sich iiber die Grenzen des Geb&udes hinaus erstrecken.

2.2 RATSCHLAGE BEZUGLICH DER METHODEN ZUR REDUZIERUNG DER ELEKTROMAGNETISCHEN EMISSIONEN
a. Hauptversorgung: Die Plasmaschneidanlage solite gemaB den Anleitungen des Herstellers an das Stromnetz angeschlossen
werden. Falls Interferenzen auftreten sollten, kénnen zusétzliche VorsichtsmaBnahmen wie die Filtration der
Versorgungsspannung erforderlich sein. Es konnte notwendig sein, das Versorgungskabel bei Dauerinstallation der
Plasmaschneidanlage in metallischen oder gleichwertigen Leitungen abzuschirmen. Die Abschirmung sollte (ber die gesamte
Kabellange elektrisch durchlaufend sein. AuBerdem sollte sie mit einem guten elektrischen Kontakt zwischen der Metallleitung
und dem Gehé&use der Maschine mit der Plasmaschneidanlage verbunden sein.

. Instandhaltung der Plasmaschneidanlage: Die Plasmaschneidanlage solite gem&B den Empfehlungen des Herstellers ordentlich
instandgehalten werden. Samtliche Zugangs- und Betriebsoffnungen sowie die Abdeckung soliten geschlossen und richtig
angeschlossen sein, wenn die Plasmaschneidanlage in Betrieb ist. An der Plasmaschneidanlage dirfen keinerlei Veranderungen
vorgenommen werden, mit Ausnahme der Verdnderungen und Einstellungen, die von den Anleitungen des Herstellers gedeckt sind.

(

o

. Plasmakabel: Die Plasmakabel miissen so kurz wie mdglich gehalten, vereint und in der N&he des Bodens gefiihrt werden.

d. Metallteile mit gleichem elektrischen Potential: Alle Metallteile bei dem zuschneidenden Werkstlick und in der Nahe sollten
beriicksichtigt werden. Jedenfalls erhéhen Metallteile, die mit dem Werkstiick verbunden sind, das Risiko, dass der Bediener
einen elektrischen Schlag bekommt, wenn er gleichzeitig diese Metallteile und die Elektrode berthrt. Der Bediener sollte von all
diesen verbundenen Metallteilen isoliert sein.

. Erdung_des Werkstiicks: Der SchweiBstromkreis darf nicht geerdet sein, ausgenommen, wenn Werkstiickaufnahmen oder
Werkstlicke zwangsweise mit Erde verbunden sind.
Wenn eine zwangsweise Erdverbindung besteht, z.B. bei Geréten mit Schutzleiteranschluss (Einrichtungen der Schutzklasse ),
sowie im Stahl und Schiffbau, muss auf vagabundierende SchweiBstréme geachtet werden, die zu Beschadigungen der
umliegenden Anlagen fuhren kénnen.

f. Abschirmungen und Schutzvorrichtungen: Selektive Abschirmungen und Schutzvorrichtungen anderer Kabel und Geréate im
Arbeitsbereich der Plasmaschneidanlage kénnen die Interferenz-Probleme verringern. Bei Spezialanwendungen kann ggf. die
Abschirmung der ganzen Plasmaschneidanlage in Betracht gezogen werden.

@®
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ANSCHLUSS UND WARTUNG DES GERATE§ MUSSEN ENTSPRECHEND DEN AM EINSATZORT GELTENDEN
UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN AUSGEFUHRT WERDEN.

Elektrischer Schlag kann tédlich sein.

¢ Keine abisolierten, stromfihrenden Teile beriihren.

* Vor Offnen oder AnschlieBen, das Geréit spannungslos setzen.

® Der Anschluss muss von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

¢ Der Anschluss muss entsprechend der fir elektrische Gerate geltenden Vorschriften und Normen erfolgen.

SchweiBdédmpfe und -gase sind gesundheitsschadlich. Das Einatmen der beim SchweiBvorgang entstehenden Gase und
Rauch iiber einen léngeren Zeitraum kann die Gesundheit schiadigen.

e Sicheren Abstand zu den D&dmpfen halten.

¢ Den Raum belliften oder Atemmasken verwenden.

e Im Arbeitsbereich fiir eine ausreichende nattirliche oder Zwangsliiftung sorgen.

-

Zum Augenschutz SchweiBmasken mit Filter in ausreichender Schutzstufe (mindestens DIN 11) tragen.

* Zum Schutz von Augen, Ohren und Korper entsprechende Schutzmaske und -Kleidung tragen.

* Mit geeigneten MaBnahmen auch Gesicht und Hals schiitzen. Im Raum befindliche Personen darauf hinweisen, nicht in den
Lichtbogen zu schauen oder sich der Strahlung auszusetzen.

Der heiBe Plasmabogen kann ernste Verbrennungen verursachen. Die Kraft des Lichtbogens erhéht die

Verbrennungsgefahr. Die starke Hitze und die Kraft des Lichtbogens kénnen Handschuhe und Stoff schnell durchdringen.

1. Halten Sie sich in sicherer Entfernung von der Brennerspitze.

2. Der Pilot- Lichtbogen kann Verbrennungen verursachen - halten Sie sich in sicherer Entfernung von der Brennerspitze, solangs
der Knopf gedriickt ist.

3. Vor Auseinander bauen des SchweiBbrenners und vor dem Ersatz von Teilen die Stromquellen abschalten und cis
Spannungszufuhr unterbrechen.

Erhitzte Teile konnen Verbrennungen verursachen.
¢ Lassen Sie das Gerat abkiihlen, bevor Sie Eingriffe oder Wartungen vornehmen.

Die Aufstellung des Geréts auf oder unter entflammbaren Flichen kann Brand oder Explosion verursachen.
* Das Gerét nicht auf entflammbaren/brennbaren Oberflachen aufstellen.
* Das Gerét nicht in der Nahe entflammbarer Flissigkeiten aufstellen.

SchweiBarbeiten kénnen Brinde und Explosionen verursachen. Nicht in der N&he von brennbarem Material schweiBen.
¢ Die Brandgefahr berticksichtigen. Immer einen Feuerléscher bereithalten.

¢ Das Gerét nicht auf entflammbarem Material oder in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten aufstellen.

* Keine SchweiBarbeiten in geschlossenen Behaltern ausfiihren.

* Vor dem Versetzen von Gerat oder Werkstick diese abkihlen lassen.

Herabstiirzen des Generators oder anderen Materials kann schwere Verletzungen oder Sachschéden verursachen.

e Das Gerat nur am Handgriff anheben. .

¢ ANSCHLUSS UND WARTUNG DES GERATES MUSSEN VON FACHPERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN.

* VOR ANSCHLUSS DES GERATS Uberpriifen, ob der vorhandene Stromanschluss die erforderliche Spannung und
Stromfestigkeit aufweist (siehe Tabelle der Technischen Merkmale, Punkte 3-2).

* Sicherstellen, dass dieser Anschluss (iber Schmelzsicherungen oder Uberlastschutz verfugt.

® An das Netzstromkabel einen VDE gepriiften, zur Steckdose passenden Stecker anschlieBen. (Nur falls der moMne
Schutzkontakt — Stecker nicht verwendet werden kann).

3.0 BESCHREIBUNG UND TECHNISCHEMERKMALE

3.1 BESCHREIBUNG

Bei der Anlage handelt es sich um einen modernen Gleichstromgenerator zum Plasmaschneiden, der auf der Anwendung des
Inverterprinzips basiert. Diese besondere Technologie ermdglicht den Bau kompakter und leichter Generatoren mit ausgezeich-
neter Arbeitsleistung. Regelmdglichkeiten, hohe Leistung und sparsamer Energieverbrauch machen aus ihm ein ausgezeichnetes
Arbeitsmittel, das in der Ausfiihrung ECOcut 25 mobil (mit eingebautem Kompressor) Qualitatsschnitte bis Starken von 6 mm
gestattet. Trennschnitte bis10mm sind machbar.

Die ECOcut 25 mobil ist mit einem eingebauten Kompressor (Verdichter) ausgestattet und braucht daher nicht an eine
Druckluftquelle angeschlossen zu werden. AuBerdem verfiigt der Generator (ber Sicherheitssysteme, die den Leistungskreis
sperren, wenn der Bediener spannungsfilhrende Teile der Maschine beriihrt.

Betriebsanleitung ECOcut25 mobil - Seite7/13
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3.2 TECHNISCHE DATEN

nschluss Einphasig: 230V
enz: 50 Hz / 60 Hz
=Fektiver Verbrauch 1A 5A/82V  25A/90V
Max. Verbrauch: 16A D — /X 5/0‘,/
laufspannung 300V et 2
weiBstrombereich 5A25A [F| Yo |12 25A
Einschaltdauer 50%: 25A90V —r— | 300V ju2 90V
Schutzart: P23 U1230V|[iMax=16a]T1eff=11a
Isolationsklasse: H
Gewicht: 12 kg
Abmessungen: 435 x 185 x 310 mm
* 3.3 ZUBEHORTEILE

Bitte wenden Sie sich an die Gebietsvertreter
oder direkt an die Technolit GmbH.

Schneidstrom
(Ampére)

3.4 EINSCHALTDAUER .
Die Einschaltdauer ist der Prozentanteil von 10 Minuten,
in dem der ECOcut 25 mobil bei Nennstrom und einer "

Umgebungstemperatur von 40° C schneiden kann, ohne
dass der Warmeschutzschalter ausgel®st wird. Wenn der
Warmeschutzschalter ausgeldst wird, muss die interne
Freigabe des Gerates abgewartet werden, bevor wieder
geschnitten werden kann.

DIE MAXIMALE EINSCHALTDAUER NICHT UBERSCHREITEN
Durch die Uberschreitung des auf dem Typenschild
angegebenen Betriebszyklus kann der Generator
beschadigt werden und der Garantieanspruch verfallen.

@ 8 10 15 20 25 30 3 40 45 s0 55 K0 8 0 75 80 85 9 9w 100 Yo

4.0 INSTALLATION

WICHTIG:
Vor Anschluss oder Benutzung des ECOcut 25 mobil das Kapitel 1.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN lesen.

4.1 NETZANSCHLUSS DER ECOCUT 25 MOBIL

Uberprifen Sie, ob der Stromanschluss entsprechend der Angabe auf dem Leistungsschild der Maschine abgesichert ist. Alle
Modelle sind fir die Kompensation von Schwankungen der Netzspannung ausgelegt. Bei einer Schwankung von +10% hat man
eine Schwankung des Schneidstroms von + 0,2%.

BEVOR MAN DEN NETZSTECKER FINSETZT. KONTROLLIEREN DASS DIE NETZSPANNUNG DER GEWUNSCHTEN SPANNUNG

ENSPRICHT, UM SCHADEN AM GENERATOR ZU VERMEIDEN. 230V / 50-60 Hz

“2 AUFSTELLEN DER ECOCUT 25 MOBIL
\&¥n Umgebungen, in denen brennbare Ole oder Flussigkeiten oder brennbare Gase vorhanden sind, kénnen Spezialinstallationen

erforderlich sein. Bitte wenden Sie sich an die zustandigen Behtrden.

Bei Installation des Gerates muss sichergestellt werden, dass folgende Vorschriften eingehalten wurden:

* Die Bedienungselemente und die Anschliisse der Ausriistung miissen fiir die Bedienungspersonal leicht zugénglich sein.

¢ Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel und die Schmelzsicherung der Steckdose, an der der ECOcut 25 mobil angeschlossen
wird, fr die Stromaufnahme derselben ausreichend bemessen sind.

¢ Die Ausristung nicht in engen Raumen aufstellen: Die einwandfreie Liftung des Gerates ist sehr wichtig. Sehr staubige oder
schmutzige Orte, an denen Staub oder sonstige Fremdkérper von der Anlage angesaugt werden kénnten, sind unbedingt zu
vermeiden.

¢ Das Gerét (einschlieBlich Kabel) darf den Durchgang oder die Arbeit anderer nicht behindern.

¢ Das Gerét muss einen sicheren Stand haben, damit es nicht herunterfallen oder umkippen kann. Wenn das Gerét an einem
erhéhten Ort aufgestellt wird, besteht immer die potentielle Gefahr, dass es herunterflit.

4.3 HANDLING UND TRANSPORT DER ECOCUT 25 MOBIL

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG DES BEDIENERS:

Schutzhelm - Handschuhe - Sicherheitsschuhe — Gamaschen.

Das Gerét wiegt nicht mehr als 25 kg und kann vom Bediener angehoben werden. Lesen Sie die nachfolgenden Vorschriften auf-
merksam durch. Das Gerét wurde fir einen leichten Transport entworfen und gebaut. Werden folgende Regeln

eingehalten, so ist ein Transportieren einfach maglich:

e Der ECOcut 25 mobil kann am darauf befindlichen Griff leicht angehoben werden.

* Bevor er angehoben oder transportiert wird, muss der ECOcut 25 mobil und dessen Zubehdr komplett vom Netz getrennt werden.
¢ Das Gerét darf nicht an seinen Kabeln angehoben oder liber den Boden geschleift werden

Betriebsanleitung ECOcut25mobil - Seite8/13
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Der Werkstattexperte

5.0 STEUERPANEEL: POSITIONEN UND BEZEICHNUNGEN

5.1 STEUERPANEEL (Abb. 1)
5.2 HINTERES BEDIENFELD (Abb. 2)

Anzeige der Leistungsabgabe

Anzeige der Alarmaus|désung
Digitalanzeige

Funktion Digitalanzeige (Volt - Amp. - Bar)
Funktionstaste Spannung - Strom )
Funktionstaste Luft T
Regel-Drehknopf 6 7 (Abb. 1)
Einschalter
Luftfilter
(Die Wartung des Luftfilters (Pos 9- Abb.2) beschrankt sich auf das gelegentliche Ausblasen des L — =
Filterblockes durch trockene Druckluft. Zum entnehmen des Filters, die 4 Kreuzschlitzschrauben und das Kunststoffgitter ent-
fernen. Der Filter kann jetzt leicht herausgezogen werden. Ist der Filter zu stark verschmutzt, wie z.B. durch angesaugz
Oelnebel, muss dieser erneuert werden).

10 Wasserabscheider

(An der Unterseite des ECOcut 25 mobil befindet sich der Wasserablass. Durch betétigen der Funktionstaste Luft (Pos. &
Abb. 1) und driicken des Wasserablasses kann eventuell Entstandendes Kondenswasser abgeblasen werden.

1 0N (-

CoO~NOOAWN =

(Abb. Z

5.3 FUNKTION DER STEUERUNGEN
1. ANZEIGE DER LEISTUNGSABGABE
(Pos. 1 - Abb. 1) Wenn die Led aufleuchtet, ist die Maschine schneidbereit.

2. ANZEIGE DER ALARMAUSLOSUNG

(Pos. 2 - Abb. 1) Das Aufleuchten der LED bedeutet, dass einer der vorgesehenen Alarme ausgelost wurde, gleichzeitig erscheint
am Display (Pos. 3 - Abb. 1) die Alarmart geméB untenstehender Tabelle, mit den jeweiligen Eingriffen, die durchgefihrt werden
missen, um den ECOcut 25 mobil wieder betriebsbereit zu machen. In diesem Betriebszustand gibt der ECOcut 25 mobil keinen

Strom ab.
DISPLAY BEDEUTUNG WIEDERHERSTELLUNG
i Ungenligende Eingangsspannung. Netzschalter Bei Alarmende.
nicht eingeschaltet oder fehlende Netzversorgung. Wenn der Alarm fortdauert, Kundendienst
kontaktieren.
CUP Die Haube des Brenners ist nicht korrekt Gerét abschalten.
festgeschraubt (bei eingeschaltetem Gerat). Die Brennerkappe korrekt festschrauben und das
Gerat wieder einschalten.

HtA Uberhitzung des Inverters-Leistungsteils. Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur
gesunken ist).

ThA Warnmeldung der Anniherung an die Uberhitzungs- Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur

(Blinkend) temperatur des Inverters (HtA). gesunken ist).

CtA Uberhitzung des Kompressors. Bei Alarmende (Wenn die Innentemperatur
gesunken ist).

Air Ungeniigender Luftdruck Den Kundendienst kontaktieren

(Unter 1,5 bar).

ScA Kurzschluss am Ausgang. Generator ab- und wieder einschalten.

LSF Erléschen des Lichtbogens. Den VerschleiBzustand der Dise und der
Elektrode kontrollieren und gegebenenfalls
ersetzen. Wenn der Alarm fortdauert, Generator
ab- und wieder einschalten. Wenn der
Alarm wieder auftritt, Kundendienst rufen.

LHF Fehlbetrieb des Inverter-Leistungsteils. Generator ab- und wieder einschalten. Wenn
der Alarm fortdauert, Kundendienst kontaktieren.

Betriebsanleitung ECOcut25mobil - Seite9/13
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Der Werkstattexperte

3. DIGITALANZEIGE

Pos. 3 - Abb. 1) Dient zur Anzeige der vom Generator eingegebenen Stromstarke, bzw. zu folgenden voriibergehenden Anzeigen:
* Meldung bei Einschaltung.

* Softwareversion.

* Spannung am Brenner bei Driicken der Taste (Pos. 4 - Abb. 1).

o Luftdruck bei Driicken der Taste (Pos. 5 - Abb. 1).

¢ Alarmart (ALARME), siehe Tabelle auf Seite 9.

» Fehlerarten der Maschine (FAIL), siehe Tabelle Seite 12.

4. EUNKTION DIGITALANZEIGE

(Pos. 4 - Abb. 1) Die aufleuchtende LED entspricht der am Display angezeigten GroBe:
- * Volt

e Ampere

® Bar

5. EUNKTIONSTASTE SPANNUNG - STROM

Bei Driicken der Taste (Pos. 5 - Abb. 1) kann am Display (Pos. 3 - Abb. 1) die am Brenner vorhandene Spannung oder der
Schneidstrom angezeigt werden.

6. EUNKTIONSTASTE LUFT

Bei Driicken der Taste (Pos. 6 - Abb. 1) wird fir eine bestimmte Zeit der Kompressor der Maschine aktiviert und der Betriebsdruck
angezeigt.

7. EINSTELLUNG DES SCHNEIDSTROMS
Gestattet die Regulierung des Schneidstroms (Pos. 3 - Abb. 1).

8. EINSCHALTER
(Pos. 8 - Abb. 2) (Pos. 8 - Abb. 3). Dieser Schalter hat 2 Stellungen, namlich ein (griine Lampe leuchtet auf) oder aus, die der Ein-
und Ausschaltung des Generators entsprechen.

6.0 BEDIENUNG

a. Den Generator an einem trockenen und gut beliftetem Ort anschlieBen.

b. Den Einschalter (Pos. 8 - Abb. 2) (Pos. 8 - Abb. 3) ) driicken und warten, bis der Generator einschaltet.

c. Die Massezange an dem zu schneidenden Werkstlick anbringen und sicherstellen, dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

d. Mit dem Drehknopf (Pos. 7 - Abb. 1) den Schneidstrom wahlen.

e. Maschine am Werkstiick positionieren, die Brennertaste driicken und mit dem Schneiden beginnen.
Wir empfehlen, den Pilot-Lichtbogen nicht unnétig in der Luft eingeschaltet zu lassen, um den VerschleiB der Elektrode und der
Dise zu vermeiden.

. Achten Sie beim Schneiden darauf, dass die Dise immer Kontakt zum Werkstick hat

g. Die BrennerverschleiBteile sind auf die Leistung des Kompressors abgestimmt, deshalb durfen nur die Orginalen oder die
entsprechend gleichen Teile verwendet werden.

—

-
7.0 BETRIEB DES SCHNEIDBRENNERS

. Setzen Sie den Brenner so am Werkstiick an, dass die Duse frei ist und so kein Rickschlag der Metallschmelze erfolgen kann.
Driicken Sie den Brennertaster.

. Der Uibertragene Schneidbogen wird so am Blechrand geziindet.

. Beginnen Sie, langsam zu schneiden und erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewlnschte Schneidqualitat zu

erzielen.

Die Geschwindigkeit so regulieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird. Die Plasma Luft bildet einen geraden Bogen

(Edelstahl, Aluminium) oder einen 5°-Ansatzbogen (Abb.E), (Weichstahl).

w N —

o
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7.1 Lochschnitt
Bei einigen Schneidarbeiten muss der Schnitt unter Umstanden vom Innern der Blechfldche anstatt vom Blechrand begonnen
werden. Durch den Flammenriickschlag der beim Loch stechen entstehen kann, kann die Lebensdauer der Brennerkomponenten
verkirzt werden; die ganze Arbeit muss daher so rasch wie moglich durchgefiihrt werden. Wenn ein Lochschnitt ausgefiihrt wird
(Abb.F),

7B
®E
ACHTUNG HINWEIS:

Beim ausfuhren der Schneidarbeiten mit dem Plasmaschneidbrenner
ist unbedingt darauf zu achten, dass etwaige Verschmutzungen an
der Schneidddse restlos entfernt werden.

muss der Schneidbrenner leicht schrag gehalten werden, damit die Partikel des Flammenrtickschlags von der Brennerdise (und
vom Bediener) weggeblasen werden, anstatt am Brenner selbst abzuprallen. Die Brennerkappe und die Diise so bald wie méglich
von Schlacken und Verkrustungen befreien.

HINWEIS:
Die folgenden Anleitungen mussen fur alle Schneidarbeiten befolgt werden.

a. Vor Abschalten des Generators nach Beendigung der Schneidvorgénge 5 Minuten warten. Dadurch kann der Lufter das Gerat
abkihlen und die Warme ableiten.

b. Fur eine lange Lebensdauer der Komponenten den Zindbogen nicht langer geziindet lassen, als unbedingt notwendig.
c. Rechtzeitig flir den Ersatz der VerschleiBmaterialien sorgen.
DIE AM ANFANG DIESES HANDBUCHS AUFGEFUHRTEN SICHERHEITSHINWEISE REGELMASSIG DURCHLESEN

7.2 HAUFIG AUFTRETENDE SCHNITTFEHLER
Nachstehend werden die haufigsten Schnittfehler und deren wahrscheinliche Ursachen aufgefuhrt:

1. Ungenutigende Durchdringung.
a. Zu hohe Schneidgeschwindigkeit.
b. Ungeniugende Leistung.
c. UberméBige Materialstarke.

2. Der Schneidstrom erlischt.
a. Zu niedrige Schneidgeschwindigkeit.
b. UbermaBiger Freiraum zwischen Brennerdise und Werkstuck.
c. Brennerkomponenten abgenutzt oder beschéadigt.

3. Schlackenbildung.
a. Falscher Gasdruck.

b. Falsche Schneidleistung.
¢. Brennerkomponenten abgenutzt oder beschadigt. |

4. Versengte Disen.
a. Zu hoher Strom.
b. Schneiddiisen besch&digt oder gelockert.
c. UberméBige Schlacken: Plasmagasdruck reduziert.
d. Zu hohe Schnittgeschwindigkeit.
e. Zundlichtbogen auf dem Werkstick und nicht leicht daneben geziindet.
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Der Werkstattexperte

8.0 PROBLEME, URSACHEN UND BETRIEBSSTORUNGEN
Nach dem Einschalten kénnen am Generator Betriebsfehler gemaB untenstehender Tabelle auftreten, die am Display (Rif. 3 -
Abb. 1), angezeigt werden. Diese Fehler sind riicksetzbar oder irreversibel.

DISPLAY WIEDERHERSTELLUNG
F14 Sicherstellen, dass die Brennerkappe korrekt eingesetzt ist.

Generator ab- und wieder einschalten.

F10-F11-F12-F13

Generator ab- und wieder einschalten.
Wenn der Fehler fortdauert, Kundendienst rufen und den Fehlertyp
mitteilen

Sicherstellen, dass beim Einschalten des Generators die Brennertaste
nicht gedriickt ist.
Generator ab- und wieder einschalten.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -
F55 - F56

Generator ab- und wieder einschalten.
Wenn der “Fehler” fortdauert, Kundendienst rufen und den Fehlertyp
mitteilen.
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Konformitétserkldrung
Declaration of Conformity
Declaration de Conformité

Wir (Name des Herstellers) Technolit GmbH
We (Suppliers Name)
Nous (Nom de fournisseur)

Anschrift industriestr. 8, D-36137 GroBenliider
Address
Adress

erklaren in alleiniger Verantwortung, dafB das Produkt:
declare under our sole responsibility that the product:
déclarons sous notre seule responsibilité, que le produit:

Bezeichnung: ECOcut 25 mobil
Name:
Nome:

mit der Norm EN 60974-1 (bereinstimmt und damit den Bestim-
mungen der Richtlinien 73/23/EWGY und 89/336/EWG.

fulfills the requirements of the standard EN 60974-1 and there-
fore corresponds to the regulations 73/23/EEC and 89/336/EEC.

satisfait aux exigences de la norme EN 60974-1 et ainsi corres- ]
pond aux reglement des Directives du Consell 73/23/CCE et -
89/336/CCE.

GroBenliider, 01.12.2005
Ort und Datum der Aussteliung Name und 1
Place and Date of issue Name and Signature of alithorized person

Lieu et date établissement Nome et Signature de la Rgrsonne autorisée
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Technolit GmbH
IndustriestraBe 8

D-36137 GroBenliider
Telefon + 49 (0)66 48/69-0
Telefax + 49 (0)66 48/69-5 69
E-mail: info@technolit.de
www.technolit.de

Zertifiziert nach: '
DIN EN ISO 9001:2000

DIN EN ISO 14001:2005

SchweiBfachbetrieb

nach DIN 18 800

Technolit Austria GmbH
Industriezeile 4

A-4063 Horsching

Telefon 072 29/6 5502

Telefax 07229/6 55 01

E-mail: info-austria@technolit.de

Technolit Nederland
Zuiderlaan 28c

NL-6905 AE Zevenaar

Telefoon 03 16/58 18 00

Telefax 03 16/58 1809

Technolit S.A.R.L
10, rue du Parc

F-67205 Oberhausbergen
Télephone 03.88.56.27.71
Télécopie 03.88.56.38.82

Technolit S.r.l. -
Vicolo del Sole 3/9

1-39057 Appiano/BZ

Telefono 04 71/66 43 36

Telefax 04 71/66 42 01

Technolit Ltd.

c/o Harry J Ross FTII FCA
19a Manchester Street
LUTON, Bedfordshire

LU 1 2QB GB-England

Technische Anderungen vorbehalten. Fir Druckfehler keine Haftung. Text und lllustrationen urheberrechtiich geschuitzt TPB1965/uk/MA/5010/01
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